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Le KRYPTON 401 DC est un générateur TIG DC nouvelle génération offrant une qualité de soudage supérieure et
des fonctionnalités avancées pour augmenter la productivité en industrie. Congu avec les derniéres technologies
numériques, son mode pulsé offre aux soudeurs un meilleur contréle du bain de soudure et limite la déformation
des piéces de fines épaisseurs. Trés simple a prendre en main, son interface permet d'agir sur les paramétres
de soudage en toute simplicité mé&me pour les soudeurs TIG non experts. S5a structure métallique solide fadlite
les déplacements et s'adapte parfaitement aux besoins les plus exigeants des
soudeurs de tubes, tuyaux ou tiles en acier inoxydable.

DC Standard : soudage en courant lisse sur la majorité des matérniaux ferrewn,

17 DC Pulsé jusqu'a 10 kHz : maitrise la température du bain de fusion, limite la déformation et
F' permet I'assemblage de thles de faibles épaisseurs dés 0,3 mm.

MMA Standard : électrodes enrobées, rutiles, basiques et cellulodques {juisqu'au @ & mm).

g MMA Pulsé jusqu'a BOO Hz : fadlite le soudage en position verticale montante ( tubulures/
pipeline..).

REGLAGES TIG OPTIMISES

= Facteur de marche & 100% en TIG : 320 A
5 4 modes de pointage :

- Spot f Multi Spot : pointage fraditionnel avant soudage des toles de fines épaisseurs.

- Tack / Multi Tack : paintage ultraprécis et sans axydation réduisant le risque de déformation.
® 3 types d'amorcage @ Lift, HF et Touch.HF {amorcage haute fréquence temporisa),
m 3 gestions de gachette : 2T, 4T et 4T LOG.
B Paramdétrage des formes d'ondes en TIG pulsé favorise la pénétration et I'acoustique de I'arc,
= Mode E-Weld garantit au soudeur de respecter la puissance de soudage quelle que soit la
position de sa torche par rapport 4 la pigce (maitrise de I'énergie de soudage).

CONNECTIVITE MAXIMALE

= Apport énergétique mesuré avec précision,

= Mode de calibration des accessoires de spudage (affine le caloul d'énergie),

= Connectable via un kit en option (037960) pour une utilisation sur rabat,

= Mémorisation jusqu'a 50 pmgrammes par pooédé pour les tiches répétitives.

® Compatible avec les torches a lamelle, double bouton, potentiométre et Up & Down,
8 Mize & jour compléte de la machine par dé USE.

= Commandes a distance connectables sans outils (pédale et IHM déportée), Interface utilisateur trés intuitive
= Groupe froid en option avec connexdon rapide et sans outil. pour un réglage rapide des paramétres
= VRD activable pour abaisser la tension de sortie a vide < 35 V.

Meanu principal Menu avancé
- prégaz | post-gaz
IDEAL SUR CHANTIER : Jokax - Tet Lt
= Carmsserie renforcée et patins antichocs. - courant de soudage . formes dande de pulsation
® Oassement IF235 pour résister aux conditions extrémes. - durée de I'évanouissement - temps de pointage {0=60 sec)
® 7 poignées en acier fadlitent le transport et I'élingage. ) :f unkiak :‘:e”dpmﬁm = dune entre deunt points
- bal u t froid {0135 sec)

ACCESSOIRES (options)
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