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Presses a sertir hydrauliques
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B HKS5 - HK60/22

Presses de sertissage hydrauliques

B Pour matrices de sertissage interchangeables

Caractéristiques :

M Téte en forme de H pivotante 180° (uniquement HK5)

H Téte pivotante a 360° et ouvrante (uniquement HK60/22)

B Pompe hydraulique a deux vitesses (uniquement HK60/22)
B Retour automatique apreés sertissage (uniquement HK60/22)
B Retour manuel en cas de nécessité

Force de sertissage
Capacité de sertissage
Course

Longueur

Poids

HKS
HK6022

MK5

MK6022

TC1U 169
MA22 169
TF70L 169

HK5 HK60/22

50 kN 60 kN

6 - 240 mm? 6 - 300 mm?
14 mm 17 mm

380 mm 460 mm
2,65 kg 3,3kg

Presse de sertissage hydraulique 6 - 240 mm?
Presse de sertissage hydraulique 6 - 300 mm?

Coffret en plastique avec 8 cases pour HK5

Coffret en acier avec 17 cases pour matrices pour HK60/22
Dynamomeétre digital

Adaptateur pour TC1 outils 60 kN

Capteur de force 70 kN

B Matrices pour cosses et manchons tubulaires
cuivre NFC 20-130

HNF5120-4 HNF535-6 HNF550-10 HNF570-16 HNF595-25 HNF5150
4+120

9-5

6+ 35

9-9 9-5

10 + 50

HNF5185 = HNF5240
16+70 25+95 150 185 240
9-5 9-5 5 5 5
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