ELECTRODE ENROBEE | ALLIAGES DE NICKEL/FONTE

REPTEC CAST 31 (Gricast 31)

CARACTERISTIQUES
= Le métal déposé nickel-fer est facilement usinable

= Particulierement applicable a la fonte a graphite sphéroidale
= Dureté du métal déposé ~ 180 HB

ANALYSE CHIMIQUE TYPIQUE DU METAL DEPOSE (%)

CLASSIFICATION
AWS A5.15
ENISO 1071-A

ENiFe-Cl
ECNiFe-Cl 1

TYPE DE COURANT
AC/DC-

POSITIONS DE SOUDAGE
Toutes, sauf verticale descendante

C
0.7

PROPRIETES MECANIQUES DU METAL DEPOSE

Ni
Balance.

- Limite élastique 0,2% Résistance a la rupture Allongement Dureté
‘ Condition (MPa) ‘ (MPa) ‘ %) ‘ (HB10)
Requis: AWSAS5 | AW 296-434 400-579 6-18 165-218
ENISO 1071 AW 250 350 6 non spécifie
Valeurstypiques | AW | 300 | 460 | 10 | 180
* AW = Brut de soudage
PARAMETRES DE SOUDAGE
Diamétre x Longueur Gamme d'intensité
(mm) (R)
2,5x 300 70-100
3,2 x 350 90-150
4,0 x 400 100-180
CONDITIONNEMENT
Diamétre x Longueur Conditionnement Nb d’électrodes/étui Poids net/étui
(mm) (kg)
2,5x300 CBOX 245 4.0
3,2 x 350 CBOX 172 5.4
4,0 x 400 CBOX 118 6.3
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