ELECTRODE ENROBEE

BASIC 7018

CARACTERISTIQUES
» Rendement de 120 %.

= Excellente soudabilité, méme en position.

= Bonnes valeurs de résilience jusqu'a -40°C.

HOMOLOGATIONS
LR BV DNV TOV DB
+ + + + +
ANALYSE CHIMIQUE TYPIQUE DU METAL DEPOSE (%)
C | Mn | Si | P | s | HDM
0.08 | 1.1 | 0.45 | <0025 | <0075 | 4ml/100g

PROPRIETES MECANIQUES DU METAL DEPOSE

Requis : AWS A5.1
ENISO
Valeurs typiques

AW = Brut de soudage

PARAMETRES DE SOUDAGE

Condition*

AW
600°Cx1h

Limite élastique
(MPa)

min. 400
min. 420
> 430
> 420

Résistance a la rupture

(MPa)
min. 490
500-640
510-610
500-600

(%)
min. 22
min. 20

=24
=22

Allongement

Résilience 1SO-V (J)
-40°C

min. 47
=70
>70

Diamétre x Longueur

(mm)
2,5% 350
3,2 x 350
3,2 x 450
4,0 x 350
4,0 X 450
5,0 X 450

Gamme d'intensité
(R)

65-90
120-140
120-140
160-190
160-190
210-230
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