GRAISSEURS a TETE SPHERIQUE

rax

Suivant DIN 71412 a 90° en acier

trempé zingué type H3
(ex.de cde H3 M6x0,75)
H3 A B | Hex. | COQUE
| 10
i 5
M6 x 0,75 5.5 18 9 -
M6 x 1,0 55 | 18 9 19
Vexs ’ 100
1/4” - 28 UNF 5
1/4” — 28 NF 55 18 9
1/4” — 28 SAE 1oe
a”—zﬁBSF 5.5 18 9 1)
g ‘ 100
11/4” WHIT 10
5.5 18 9
1/4” BSW 100
10
M7 x 1,0 55 18 9 B
M8 x 0,75 5.5 18 9 L,
ke g ‘ 100
10
M8 x 1,0 5.5 18 9 =
MS x 1,25 55 18 9 10
n——— : 100
0
M10x 1,0 55 20 1 can
| 10
M10x 1,25 55 | 20 1] i
MI10x 1,5 54 20 11 i
[P 100
R 1/8” 10
5,5 20 11
1/8” — 28 BSP 100
3/8” — 24 UNF i
38" -24NF | 55 | 20 11
|3/8” — 24 SAE 100
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