GRAISSEURS a TETE SPHERIQUE

Suivant DIN 71412 a 45° en acier
trempé zingué type H2
{ex.de cde H2 M5x0.8)

H2 A B | Hex. | COQUE
M5 x 0.8 55 | 235 9 i
3 b s e L | IDO
M6 x 0,75 55 | 235 | 9 L
" * : 100
IM6x1,0 55 | 235 9 L
1 > ’ 100
1/4” — 28 UNF "
1/4” — 28 NF 55 | 235 9
{1/4” — 28 SAE 100
1/4° 26 BSF = 55 | 235 9 L
’ | 100
1/4” WHIT 10
55 | 235 9
1/4” BSW 100
1147 x 1.0 55 | 935 9 L
3 L] o | 100 ]
MS x 0,75 55 | 235 | 9 18,
- i : 100
10
M8 x 1,0 55 | 235 9 o
_ 10
MS x 1,25 55 - ‘585 9 o
M10x 1.0 55 | 25 11 10
; R ? 100
M10 x 1,25 55 | 25 | 11 10
. ‘ 100
M10x 1.5 55 25 1 —as
X ’ 100
R 1/8 | 10
55 25 [ P
1/8” — 28 BSP 100
(318”24 UNF 1
|3/8” — 24 NF 55 25 11
3/8" —24 SAE | 100
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