BROSSES INDUSTRIE ET o
NETTOVAGE nespoli

Brosse plate a vernir épaisse

Réf, Larg, mm Ep. mm Sortie mm w  Fibres DpﬁmiSées
142820 20 96 44 6 Manche bois brut poncé -
142830 30 116 50 6  Virole acier cuivré
1428 40 40 14,6 50 6 e
142850 50 16,4 57 6 e
142860 60 174 63 6 - '
142870 70 184 69 6 -
142880 80 19,4 69 6 =
X
Brosse plate a laguer moyenne Chantier
Réf, Larg, mm Ep. mm Sortie mm uwv  Fibres UpﬁmiSées
557 20 20 76 44 6 Manche bois brut poncé
55730 30 9,6 44 6  Virole acier nickelé .
55740 40 11,6 44 6 L
55750 50 124 50 6 S
s5765 65 134 50 6 e
55775 75 134 57 6 ﬁ
e
Brosse plate "batiment"
Ref. Larg, mm Ep. mm Sortie mm vy Fibres UpﬁmiSéeS
17220 20 6,6 37 6  Manche bois brut poncé
17230 30 6,6 37 6 Virole fer blanc -y
172 40 40 76 37 6
17250 50 84 37 6
17260 60 10,4 a4 6
17270 70 10,4 44 6
17280 80 10,4 a4 6
172100 100 10,4 44 6

Brosse plate marine industrie

Ref. Larg. mm Ep. mm Sortie mm s Fibres uptimisées :
43820 20 7 37 6 Manche bois brut poncé o)
438 30 30 7 44 6 Virole fer blanc %
43840 40 8 4 6  Montage résistant aux solvants. Manche long L
438 50 50 8 51 6 =
438 60 60 1 51 6
43870 70 11 51 6
438 80 80 1 57 6

Brosse plate ECO

Réf, Larg.mm  Ep.mm  Sotiemm UV Fibres opﬁmisées

1000020 20 7 37 12 Manche bois brut poncé =
1009030 30 7 37 12 Virole fer blanc '
1000040 40 8 37 12

10090 50 50 8 37 12

1009060 60 1 37 12

1000070 70 1 37 12

10090 80 80 1 37 12

10090100 100 1 37 12
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