FIL MIG POUR ACIERS INOXYDABLES

LNM 316LSi

CLASSIFICATION

AWS A5.9 - ER316LSi
1S014343-A - G 19123 LSi

CARACTERISTIQUES

Fil plein avec un faible taux de carbone pour le soudage des aciers inoxydables Chrome-Nickel-Molybdéne.
Contient plus de silicium pour améliorer la mouillabilité.

POSITIONS DE SOUDAGE GAZ DE PROTECTION (SELON IS0 14175)
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ANALYSE CHIMIQUE DU FIL

C Mn Si Cr Ni Mo
0.01 1.8 0.8 18.5 12.2 25

PROPRIETES MECANIQUES DU METAL DEPOSE

Limite élastiquea  Résistance ala Résilience 1S0-V())
Gazde 0.2% rupture Allongement
protection  Condition (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -120°C -196°C
Valeurs typiques M2 AW 452 580 30 150 70 44

NUANCES DES ACIERS A SOUDER

Nuances d’aciers ~ EN10088-1/-2 EN10213-4 Mat. Nr ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351

Trés bas carbone (C<0.03%)

X2CrNiM017-12-2 1.4404 (TP316L 531603
CF-3M 192800

X2CrNiMo18-14-3 14435 (TPI316L S31603
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 [TP)316LN 531653
X2CrNiMoN17-13-3 14429

Moyen carbone (C> 0.03%)
X4CrNiMo17-12-2 1.4401 (TP316 531600
X4CrNiM017-13-3 14436
GX5CrNiMo19-11 1.4408 CFam 192900

Stabilisés au Ti, Nb
X6CrNiMoTi17-12-2 14571 316 Ti 531635
X6CrNiMoNb17-12-2 1.4580 316 Cb 531640
X6CrNiNb18-10 1.4550 (TP)347 534700

GX5 CrNiNb 19-10 1.4552 CF-8C 192710
CONDITIONNEMENTS
Diamétre (mm) 0.8 1.0 1.2 Autres diameétres et conditionnements sur demande
BobineS2005kg X X
BobineBS30015kg X X X \ LNM 1615t rev. -FRO4 0025 |
Note : Lincoln Electric France se réserve le droit de modifier sans préavis les caractéristiques des produits présentés dans ce document.
Leur description ne peut en aucun cas revétir un caractére contractuel. Ll NCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.fr



