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Hole Dozer Holesaw - 16 mm - 1 pc  |  Scies
cloches Hole Dozer™ : Des perçages haute
qualité

Une technologie de pointe pour une productivité maximale.

Denture agressive - Denture variable 4-6 dents/pouce avec
angle d’affûtage à 10°° pour : des coupes plus rapides et
une attaque plus agressive. Dissipation optimisée de la
chaleur pour réduire l'usure. Géométrie entre les dents
calculée pour améliorer l'évacuation des poussières et éviter
le bourrage. Forme de la dent adaptée à une qualité de
perçage sans déformation du matériau. Denture alternée
pour des coupes propres et rapides. Travaille avec une force
d'appui réduite et parfaitement adaptée aux nouveaux outils
sans fils.

Denture - Acier haute vitesse premium II Type Matrix est
utilisée pour la zone dentée de la scie trépan. Matrice acier II
contient 8% de cobalt permettant de conserver la dureté de
la dent d'origine, même à des températures élevées de travail
lorsqu'ils sont utilisés dans des applications de découpe de
métal. - La construction Bi-Metal - dents en acier à haute
vitesse sont soudés au laser sur un corps en acier fortement
allié. Les dents sont ensuite durcies sous vide à 65 HRC à
une température de 600 ° C pour donner une durabilité
maximale. - La résistance à l'usure élevée des matériaux
Matrice II, ces scies trépans sont idéales pour la découpe de
matériaux difficiles et durs tels que l'acier inoxydable et des
aciers résistants à l'acide ainsi que les matériaux tendres
comme le bois.

Corps de la scie - 1,27 mm d'épaisseur qui supprime les
risques de voilage ou de déformation. Permet des perçages
jusqu'à 41 mm de profondeur.

Conception de la plaque - Les plaques arrière sont construits
avec de l'acier épais ainsi les trous ne seront pas agrandir au
fil du temps. Dos épais ajoutent de la force et de la rigidité
en minimisant les vibrations. - 4 trous de broche
d'entraînement pour l'emplacement de l'arbre plus facile. -
Parfaitement fabriqué avec une plaque avec un dos arrondi,
particulièrement important pour les scies trépans de plus
grand diamètre.

Fentes diagonale permettant l'ejection du mandrin.

Techniques de fabrication de haute qualité qui garantissent
une haute précision de rotation (alimentation manuelle
uniquement).


